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IZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU
MOSTOWEGO Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknig (OST) s wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét budowlanych zmanych z wykonaniem izolacji z
papy termozgrzewalnej na drogowych obiektaciymierskich.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemal@omocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania ibiodu rob6t budowlanych (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktqwygy zlecaniu i realizacji robot na
obiektach inynierskich.

1.3. Zakres robo6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji ptyty pormog papy termozgrzewalnej na
betonowych ustrojach nigsych nowobudowanych obiektéwzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Papa termozgrzewalna — papa polimeroasfaltowa maws z widkniny lub tkaniny
technicznej przesyconej i obustronnie powleczonajdyfikowanym asfaltem. Obie
powierzchnie papy as zabezpieczone przed sklejeniem w rolce posypkneral o
odpowiedniej granulacji albo fali z tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalnha
przyklejana jest do powierzchni konstrukcji mostpwea gorco” po nadtopieniu jej
dolnej powierzchni.

1.4.2.Srodek gruntuicy — preparat asfaltowy lubywiczny nanoszony na powierzchni
budowli przed nalzeniem widciwe] izolacji asfaltowej, zwgkszapcy przyczepnét
izolacji do podtaa.

1.4.3. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1} Bk

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentagcprojektowy

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST. Wszystkie zastosowane maternadjacyjne powinny mi€ aktualry
aproba¢ techniczig wydary przez IBDIM.

Wykonawca dostarczy ignierowi za@wiadczenia producenta potwierdgeg
spetnienie przez materiat izolacyjny wymaganych seitaosci oraz trwatdci, a take
wyniki przeprowadzonych bada

Jereli ST i dokumentacja projektowa nie pogainaczej, mana stosowé
materialy spetniaice wymagania podane paej.
2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania izolacji z papy zgrzewalnej ma stosowanastpujace materiaty:
— pap: termozgrzewals

— $rodek gruntujcy — asfaltowy lukzywiczny,
— piasek kwarcowy do posypywanigwicy.



2.2.3.Papa termozgrzewalna

a) Wymagania ogélne

Nalezy stosowd pap  zgrzewalg na oshowie przesyconej i obustronnie
powleczonej asfaltem modyfikowanym polimerami ordpndatkami poprawiagymi
adhez¢. Mozna stosowapag, do produkcji ktérej zastosowano:

— elastomeroasfalty, w ktérych gtownym dodatkiem jdsiuczuk butadienowo-
styrenowy SBS,
— plastomeroasfalty modyfikowane polipropylenem APP.

Dolna powierzchnia papy powinna dyzabezpieczona fali z tworzywa
sztucznego, ktorej grubé nie powinna przekracz@®,1 mm.

b) Minimalne wymagania techniczne dla papy ukfagana drogowych obiektach
inzynierskich

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie padajaczej, zaleca sistosowanie
papy termozgrzewalnej uktadanej w jednej warstwie.

Zgodnie z ,Zaleceniami wykonywania izolacji z pagrzewalnych i nawierzchni
asfaltowych na drogowych obiektach mostowych” [38}anych dalej Zaleceniami papa
termozgrzewalna stosowana na pomostach obiektéynig@rskich powinna odpowiada
wymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. Wiasciwosé Jednostka szr;?ogé?na Metoda wg
1 | Wygld zewrtrzny Bezwad | PN-90/B-04615 [2]
2 | Dlugas¢ arkusza cm L+1%7 | PN-90/B-04615 [2]
3 | Szerokéc arkusza cm S +2%°S | PN-90/B-04615 [2]
4 | Grubag¢ arkusza mm >5,0 Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/1 [15]
5 | Gruba¢ warstwy izolacyjnej pod mm >2,0 Procedura IBDiM
oshovy nr PB/TM-1/2 [16]
Gietkos¢ na watku g 30 mm °C <-5 PN-90/B-04615 [2]
7 | Przesikliwos¢?
- wediug PN MPa >0,5 PN-90/B-04615 [2]
- wedtug IBDIM MPa >0,5 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/3 [17]
8 | Nasikliwosé % <0,5 PN-90/B-04615 [2]
9 | Sita zrywajca przy rozciagani PN-90/B-04615 [2]
- wzdhyz arkusza N > 800 lub PN-EN 12311-
- w poprzek arkusza N > 800 1:2001 [3]
10 | Wydtwenie wzgédne przy PN-90/B-04615 [2]
zerwanit? lub
- wzdhwz arkusza % >30 PN-EN 12311-
- w poprzek arkusza % >30 1:2001 [3]
11 | Sita zrywajca przy rozdzierani
- wzdhwz arkusza N > 150 Procedura IBDiM
- w poprzek arkusza N >150 nr PB/TM-1/4 [18]
12 | Wytrzymatd¢ nascinanie stykow|
arkuszy papy
- wzdhyz arkusza N >500 Procedura IBDIM
- w poprzek arkusza N > 500 nr PB/TM-1/9 [21]
13 | Przyczepng do podtaa® > Procedura IBDiM
- metoda ,pull off” MPa >0,4 nr PB/TM-1/5 [19]
- metoda §cinania” N >500 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/7 [21]
14 | Odporné na dziatanie podwy °C >100 PN-90/B-04615 [2]
szonej temperatury, 2h

1) Arkusz papy powinien méerdwnomiernie rozigong powloke i posypk oraz réwne
krawedzie. Niedopuszczalne gatamania, dziury, ggherze i uszkodzenia powstate na
skutek sklejenia papy w rolce



2) L — dhugd¢ arkusza papy wg producenta

3) S - szerokd arkusza papy wg producenta

4) Badanie naley wykona jedrg z metod

5) Badanie naley wykon& w temperaturze (20 + 2) °C

Polimeroasfalt izolacyjny wytopiony z papy zgrzemgjl powinien spetnia
wymagania wg tablicy 2. Polimeroasfalty nalavytapia& z pap zgrzewalnych w suszarce
w temperaturze nie wgzej ni (20 +5)°C od temperatury gkinienia polimeroasfaltu,
okreslonej przez producenta. Czas wytapiania polimesdasinie powinien przekroczy
4 godzin.

Tablica 2. Wymagania w stosunku do polimeroasfalémopionych z pap zgrzewalnych

i Wymagana .
Lp. Wiasciwosé Jednostka wartosé Metoda badania wg
1 | Temperatura raknienia
wg metody PiK PN-EN 1427:2001
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 90 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C >120
2 | Temperatura tamliniei
wedtug Fraassa PN-EN 12593:2004
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-15 [5]
- plastomeroasfalt (APP) °C <10
3 | Analiza w podczerwiehi - Badanie PN-EN 1767:2002
P identyfikacyjne [6]

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu yiggz papy

¢) Wymagania techniczne dla papy uktadanej na ¢édibkautostradowych

Zgodnie z opracowaniem ,Oldenie parametréw pap termozgrzewalnych
przeznaczonych do wykonywania izolacji przeciwwotinyna mostowych obiektach
autostradowych” [28] wymagania dla pap termozgrieyeh przeznaczonych na
autostradowe obiekty hynierskie powinny by wyzsze nk wymagania dla pozostatych,
mniej odpowiedzialnych obiektow. W tablicach 3 ip®dano zaostrzone wymagania
odpowiednio dla pap zgrzewalnych i polimeroasfaltéytopionych z pap przeznaczonych
na obiekty autostradowe lub inne bardziej odpowade obiekty mostowe, §8 tak
przewiduje dokumentacja projektowa lub ST.

Tablica 3. Wymagania dla pap polimeroasfaltowyamtezgrzewalnych przeznaczonych
na izolacje na obiektach autostradowych

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagz’;ma Metoda badania
wartasé wg

1 | Gruba¢ warstwy izolacyjnej pod mm S5 Procedura IBDIiM
oshowy - nr PB/TM-1/2 [16]

2 | Gietkos¢, -20°C / @ 30 mm - spetnia P'\[IZ?Oéit?gls

3 | Sita zrywajca przy rozciganid PN-90/B-04615
- wzdtw arkusza N >900 [2], pkt 2.13
- w poprzek arkusza N > 800

4 | Wydtuzenie wzgtdne przy PN-90/B-04615
zerwanid [2], pkt 2.14
- wzdhiz arkusza % >40
- w poprzek arkusza % >40

5 | Sita zrywajca przy rozdzieranf Procedura IBDiM
- wzdtwz arkusza N > 200 nr PB/TM-1/4 [18]
- w poprzek arkusza N > 200

6 | Przyczepng do podiaa® ? Procedura IBDiM




>0,4
> 500

nr PB/TM-1/5 [19]
Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/7 [21]

- metoda ,pull off” MPa
- metodascinania N

1) Badanie naley wykona jedry z metod, wyniki obu metodyséwnowane
2) Badanie naley wykona w temperaturze (20 23

Pozostate wymagania dla pap termozgrzewalnychzpemzonych na izolacje na
obiektach autostradowych takie, jak dla innych obiektow ignierskich (wg tablicy 1).

Tablica 4. Wymagania w stosunku do polimeroasfalidutopionych z pap zgrzewalnych
przeznaczonych na obiekty autostradowe

L, Wymagana Metoda
Lp. Wiasciwosé Jednostka Vzartogéc’: badania wg
1 | Temperatura reknienia wedtug
metody PiK PN-EN
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 100 1427:2001 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C > 120
2 | Temperatura tamlivsi wedtu
Fraassa " i 122352%04
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-25 [5]'
- plastomeroasfalt (APP)
3 | Analiza w podczerwiehi - _ Badanie PN-EN
identyfikacyjne | 1767:2002 [6]

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu yiggz papy
2.2.4.Srodki gruntujce

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materolowego, naley
stosowa asfaltowy lubzywiczny srodek gruntujcy. Srodek gruntujcy powinien by
dostarczony (lub zalecony do stosowania) przezumredta papy.

a) Asfaltowesrodki gruntugce
Wymagania dla asfaltowychodkéw gruntuacych podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania w stosunku do roztworéw asfaytch do gruntowania

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagana waito Metodva\;gbadanla
1 | Wyglhd zewrtrzny - Jednorodna ciecz PN-B-
i konsystencja barwy czarnej, bez 24620:1998[7]
widocznych
zanieczyszcze
W temp. (23 +2¥C
tatwo rozprowadza si
i tworzy cienlg rowmng
btonke bez gcherzy
Procedura IBDiM
2 | Czas wysychania h <12 nr PB/TM-
1/10[24]
3 | zawarté¢ wody” % <05 PN'83[/8C]:_04523
Procedura IBDiM
0,
4 | Sedymentacfa 0% <1,0 or PBITM-1/8[22]
. 02 PN-EN ISO
Lepka¢, czas wyptywu s n £5%n 2431:1999 [9]
6 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN
identyfikacyjne 1767:2002 [6]

1) W aprobacie technicznej powinny dbykreslone wymagania dla jednej z dwdch
wartasci. Wiasciwoscig podstawow jest zawarté¢ wody. Wymagania dla sedymentacji
powinny by okreslone dla tych roztworéw asfaltowych, dla ktérych rekenie
zawartdci wody wg PN-83/C-04523 [8] nie jest riwve

2) n — lepka¢ okreslona przez producenta



b) Zywicznesrodki gruntupce
Zywiczne srodki gruntujce stanowd zywice epoksydowe lub kopolimeryywic
chemoutwardzalnych. Stoggjzywiczny srodek gruntujcy Wykonawca musi sprawdzi
na jakie powierzchnie betonowe (o jakim wieku iiggkvilgotnasci) jest on przeznaczony.
Wymagania dlaywicznychsrodkéw gruntugcych zostaty podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania w stosunku zZgwicznychsrodkow gruntujcych

Wymagana
wartase

Lp. Wiasciwosé Jednostka Metoda badania wg

Wymagania identyfikacyjne w stosunku do obu skikéwi zywicy podstawowej i
utwardzacza

Badanie PN-EN 1767:2002

1 | Analiza w podczerwieni - identyfikacyjne [6]

3 | Lepka¢?
- lepkas¢ dynamiczna MPa s n +5%n? PN-86/C-89085.06

[11]
- lepkas¢ dynamiczna KU n +5%n? Procedura IBDiM
nr TN-3/4/2000([25]
- lepkas¢, czas wyptywu s n +5%mn? PN-EN ISO
2431:1999 [9]

Wymagania w stosunku do zmieszanych sktadnikdwicy podstawowej i utwardzacza

Procedura IBDiM

4 | Czas zachowania wdaiwosci min > 20 nr PB/TWm-24/97

roboczych w temp. 20°C - [26]

Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki gruytey
5 | Przyczepn& do podiga

betonowegd .
- po utwardzenitywicy MPa >15 rf;rg%e/g‘,j/[_aljg?z'g’;
- po 150 cyklach zamzania MPa >1,2

i odmraania

1) p — gestas¢ okreslona przez producenta

2)n — lepkd¢ okreslona przez producenta

3) nalezy wybrad jedrg z metod pomiaru lepkoi

4) dotyczy tylkozywic przeznaczonych do gruntowania padtdetonowego

Swiezo ulazone warstwy zywicy nalery posypé piaskiem kwarcowym o
odpowiedniej granulacji, w ikzi zalecanej przez producentgwicy. Posypanigwiezej
zywicy piaskiem ma za zadanie uszorstnienie powferzcdo ktérej bdzie klejona
izolacja. Piaski kwarcowe stosowane jako posypkaipay by idealnie suche. Zalecaesi
stosowanie piaskéw konfekcjonowanych, dostarczamgchudow w szczelnych workach
z folii lub piaskéw suszonych ogniowo. W przypadiakichkolwiek watpliwosci co do
wilgotnosci piasku, konieczne jest jego wypeamie na budowie. Piasek stosowany jako
posypka powinien mie temperatus otoczenia.Zywic nie naleéy posypywaé gormcym
piaskiem.

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0go6lne”[1], pkt 3.



3.2. Sprat do wykonania robét
3.2.1.Sprzt do usuwania mleczka cementowego

Do usuwania mleczka cementowego jstek stabo zwizanych z podizem z
powierzchni ptyt betonowych Wykonawca meozastosowa
— piaskownie

Wads piaskowania jest konieczfiouzycia duwzych ilosci piasku. Po oczyszczeniu
ptyty pomostu przez piaskowanie nglaisuraé z niej piasek i odpwyijej powierzchng.
—  $rutownicg

Srutownica powinna bywyposaona w odkurzacz przemystowy, ktory zbigrat
i pyt powstagcy podczas czyszczenifrut oddzielany jest od pytu i me by uzywany
ponownie.
— hydromonitor lub lang wodrg

Czyszczenie betonu nale wykonywa wody pod cénieniem okoto 100 at do
200 at. Do czyszczenia nie nafestosowa wyzszych cénien, gdyz wodg pod wysokim
cisnieniem mana usugé zbyt duo materiatu z czyszczonej powierzchni. Wadetody
jest konieczn&t uzycia duzych ilosci wody oraz spowodowane tym zawilgocenie piyty. Po
oczyszczeniu ptgtnalezy doktadnie wysuszayprzed przysfpieniem do gruntowania.

3.2.2.Sprzt do odpylania powierzchni betonowej

Do odpylania powierzchni betonowej Wykonawcazmaastosowa
— sprzarke z filtrem olejowym

Filtr olejowy przy spgzarce jest bezwzgtinie wymagany z uwagi na mwosé
zanieczyszczonej odpylonej powierzchni olejem. Zaryszczenie podia olejem
zmniejsza przyczeproé izolacji do podiaa.
— odkurzacz przemystowy

Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsizesprzarek, poniewa
nie powodu one zapyleniagsiednich czsci powierzchni roboczej.

3.2.3.Sprzt do gruntowania podi@ betonowego

Do gruntowania podi@ roztworem asfaltowym Wykonawca peostosowé
— walki malarskie lub szczotki dekarskie

Stosowanie watkéw malarskich utatwia ra@oie roztworu w cienkiej warstwie o
jednolitej grubdci oraz umaliwia zebranie nadmiaru roztworu w miejscach, gdzie
przypadkowo rozlano zbyt gralwarstwe roztworu asfaltowego.

Do gruntowania podia zywica epoksydow Wykonawca mée stosowé:
— walki malarskie lub gumowe grace

Stosowanie watkéw malarskich utatwia raaaie roztworu w cienkiej warstwie o
jednolitej grubéci oraz umaliwia zebranie nadmiaruzywicy w miejscach, gdzie
przypadkowo rozlano zbyt gralwarstve zywicy.
— wolnoobrotowe (max 300 obr./min) mieszadto mechamécdo mieszania sktadnikow

zywicznegosrodka gruntujcego gywicy z utwardzaczem).

3.2.4.Sprzt do usungcia nadmiaru piasku z powierzchni zagruntowamngjica

Do usungcia nadmiaru piasku Wykonawca peostosowé:
— odkurzacz przemystowy,
— sprzarke z filtrem olejowym,
— miotle ze sztywnym wiosiem.
Konieczne jest usugtie wszystkich nie przyklejonych ziarn. Nie wolney tej
czynnaci zabrudzt ani zathdci¢ powierzchni podioa.

3.2.5.Sprzt do przyklejania papy zgrzewalnej

Do przyklejania papy zgrzewalnej Wykonawcazsgtosowé:
— palniki gazowe wieloptomieniowe

Palnik powinien b§ wyposaony w co najmniej 7 dysz. Palnik powinien porusza
sie na kotkach oraz kywyposaony w uchwyty utrzymujce stad odlegia¢ palnika od
rolki papy rozwijanej podczas Kklejenia. Umigjos¢ utrzymania stalej, okéonej
predkaosci i przesuwu palnika oraz odwijania papy z rol&st warunkiem prawidtowego
przyklejania izolacji.
— palniki gazowe jedno- lub dwuptomieniowe



Mate, rczne palniki § przeznaczone do przyklejania izolacji na kgdwiach i
wszdzie tam, gdzie zastosowaniezdgo palnika jest nienitiwe lub utrudnione.
— laski metalowe

Laska ma dlug& ok. 80 cm i jest wykonana z rurki metalowejgmednicy ok.
10 do 12 mm z kicem wygetym w ksztalcie gczki. Laska jest przeznaczona do
podtrzymywania kraedzi arkusza papy podgrzewanego palnikiem.
— butle z gazem

Do zasilania palnikdw naty stosowd duze butle z gazem o pojemim 20 kg
gazu. Zaleca i stosowa butan, a nie mieszagkpropan-butan. Die butle oraz
zastosowanie butanu (gazu cckdzej kalorycznéci) zapewniag wigksze i stale énienie
gazu podczas pracy palnikdw, zwlaszcza podczaghiskmperatur otoczenia.

3.2.6.Sprzt do wykonywania izolacji w niesprzyjgjych warunkach pogodowych

W przypadku konieczrioi wykonywania robét w niesprzyggych warunkach
pogodowych (sezon jesienno-zimowy, opady, niskienperatury otoczenia) nailg
stosowa& namioty oraz urgdzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajoip pozwalagce
na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedt@ajperatury powietrza, pocim,
wilgotnosci oraz odpowiedniej wentylaciji.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie papy termozgrzewalej

Arkusze papy powinny ldyzwinigte w rolki i owinicte wstga papieru lub folii o
szerokdci co najmniej 60 cm. Na kdym opakowaniu papy nafg umiesci¢ etykiet
zawierajcg dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie,

c) dat produkcji i numer partii,

d) wymiary arkuszy papy,

e) informacje o uzyskaniu przez wyrob aprobaty techmeg.

Rolki papy naley przechowywé w pomieszczeniach zadaszonych, chyoyih
przed zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym pdzéataniem promieni stonecznych i
z dala odzrodet ciepta. Rolki papy natg ustawi@ w pozycji stogcej w jednej warstwie na
paletach transportowych i zabezpieczyrzed przesupciem polietylenow folia
termokurczliva. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecieipoa by okreslona
przez producenta. Rolki papy naje przewozt krytymi srodkami transportowymi.
Powinny by one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentoraprzesuniciem i
uszkodzeniem.

4.3. Transport srodka gruntuj acego

Asfaltowy srodek gruntujcy powinien by pakowany w szczelnie zamkte
bebny metalowe. Bbny naley magazynowaw pozycji stojcej z dala odirodet ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpiegzah je przed nastonecznieniem i
wplywami atmosferycznymi. Asfaltow§rodek gruntujcy, pakowany jak wiej, maze by
przewaony dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem przepiséw obougcych
przy przewozie materialdw niebezpiecznych na drbgagblicznych. Bbny zesrodkiem
gruntupcym naley ustawig w pozycji stojcej, scisle jeden obok drugiego najuésgj w
dwéch warstwach, tak aby tworzyly zwartatas¢ zabezpieczan dodatkowo listwami
przed ewentualnym przesgoiem i uszkodzeniem.

Sktadniki zywicznego srodka gruntujcego gywica i utwardzacz) powinny gy
pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:188Pw taki sposéb, aby na jedno
opakowaniezywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza ha@aaniem proporcji
mieszania. Skfadnikkywiczne naley transportowé zgodnie z PN-C-81400:1989 [12] i
aktualnie obowizujacymi przepisami transportowymi.

Na kadym opakowanidrodka gruntuicego naley umiesci¢ etykiet zawierajca
nastpujace dane:

— nazw i adres producenta,



— dat produkgiji,

— numer partii wyrobu,

— mag netto,

— termin przydatnéci do wycia,

— informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBPIM
— informacj o proporcji mieszania (w przypadkiodkazywicznego),
— napis ,Ostranie z ogniem”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-MO@O ,Wymagania
ogolne’[1], pkt 5.

Roboty izolacyjne powinny liywykonane zgodnie z ,Rozpa@dzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja @0Q w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiaflabiekty irzynierskie i ich usytuowanie” [27]
oraz j&éli ST ani dokumentacja projektowa nie pagdijaczej, zgodnie z Zaleceniami [30].

5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania rob6t powiniendygodny z dokumentacja projektgw ST.
W przypadku braku wystarczajych danych mina korzystd z ustalé podanych w
niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu robot obejmayj
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podim betonowego,
3. zagruntowanie podi@ betonowego,
4. ulozenie izolacji termozgrzewalnej,
5. roboty wykaiczeniowe.
5.

3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskaza Inzyniera:
— ustal materiaty niezbdne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnas¢, sposab i termin wykonania robét.

5.4. Ogélne warunki prowadzenia robo6t izolacyjnych

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych najebezwzgédnie przestrzegazalecé
producenta materiatu dotygzych wymaganych warunkéw atmosferycznych: tempeyatu
wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac Wykonawcaongazany jest
monitorowa wilgotnas¢ i temperatug powietrza. Parametry te muszodpowiada
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskidbrmach i aprobatach
technicznych. Jeeli warunki pogodowe odbiegapd wymagé kart technicznych, roboty
naleey przerwa& i wznowic je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkow
atmosferycznych naty wykonywa co 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie
pogody.

Jeeli producent materialtdbw nie podaje inaczej, tocprazolacyjne nalgy
wykonywa’ przy dobrej pogodzie, niedopuszczalne jest proemidzrob6t w czasie silnego
wiatru, podczas opadéwniegu, deszczu i sawki, bezpérednio po opadach oraz przed
spodziewanymi opadami, a tak w czasie, gdy wilgotrié wzgledna powietrza jest
wicksza nk 85%. Roboty mgna prowadzi, gdy temperatura powietrza oraz po@igest
wyzsza od +5°C dla materiatow asfaltowych i +8°C diateniatow z tworzyw sztucznych.
Temperatura betonowego pozho przeznaczonego do gruntowania powinna lop
najmniej o 3°C wysza od punktu rosy. Materiaty chemoutwardzalnemacstosowa przy
temperaturze otoczenia nie przekrageej +30°C, gdy czas przydatn@i do wycia
wiekszaici zywic chemoutwardzalnych ulega poiey tej temperatury znacznemu
skréceniu, co mae mig& negatywny wplyw na jak@ powioki izolacyjnej, a nawet nie
uniemaliwi¢ jej wykonanie. W pobku wykonywanych robét nie magby¢ sktadane
zadne materialy sypkie i pde.

Powierzchng, na ktérej wykonuje siroboty izolacyjne naley zabezpieczyprzed
wejsciem 0sOb oraz wjazdem wszelkich pojazdéw nie damianych bezp@ednio przy



wykonywaniu izolacji. Pojazdy mag porusza sie po wykonanej izolacji jeat z
predkosciag nie przekraczagg 10 km/h. Dozwolona jest jedynie jazda na wprost.
Niedopuszczalne jest zawracanie pojazdéw na izZolargz skecanie két w stajcym
pojezdzie. Pod silniki maszyn budowlanych, ktére ze wddiv technologicznych mugz
st& na izolacji lub na powierzchni czyszczonej przelbzeniem izolacji, nalgy
podstawié stalowe rynienki, do ktérych mégtby kapalej z silnikéw. Oczyszczonej ptyty,
ani wykonanej izolacji nie wolno zafici¢ olejem. Na wykonanej izolacji nie wolno
skladowa zadnych materiatléw ani parkowasamochoddw i maszyn budowlanych. Nie
wolno dopyci¢ do mechanicznych uszkodez&olacji, wbicia w jej powierzchgiobcych
przedmiotéw (np. gryséw) ani do trwalego zanieczysnia jej powierzchni.

Jeli zachodzi konieczrnig uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych,
takich jak niewlaciwa temperatura lub wilgot§é powietrza, roboty powinny Ry
prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowymzypzastosowaniu ugdzen
klimatyzacyjnych. Jeeli roboty lkeda wykonywane w temperaturze 5°00 materiat
izolacyjny powinien by uprzednio sktadowany przez 24 godz. w tem@PC20waga:
Wszystkie srodki gruntujce oraz niektérezywice zawieraj rozpuszczalniki lub ezci
lotne, ktére s nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, @y pracy pod
namiotem mog gromadzé sie w wickszych stzeniach, powodug zatrucie robotnikdw,
dlatego roboty wykonywane pod namiotemzyaiem palnikdw gazowych oraz aparatéw
natryskowych wymagajbardzo sprawnej wentylaciji.

Roboty izolacyjne powinny Ky wykonywane bardzo starannie i przez
przeszkolonych pracownikéw. Zwracae suwag;, iz wykonywanie poprawek na ju
ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i w ypazajacej ilosci wypadkow
prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolaggh.

5.5. Przygotowanie powierzchni ptyty betonowej dotozenia izolaciji
5.5.1.Przygotowanie ptyty z dojrzatego betonu

Izolack uktada st na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchym,
czystym, rownym i gltadkim podini. Jeceli producent w kartach technicznych nie podaje
inaczej, to izolagj mazna uktada na betonie po co najmniej 14 dniach od jegaetia,
gdy dojrzewanie betonu ngpbwato w temperaturze co najmniej 15°C. W przypadjdy
dojrzewanie betonu nagtowalo w temperaturze aszej, okres oczekiwania przed
rozpoczciem rob6t izolacyjnych naly odpowiednio wydhay¢. Stopién dojrzataci
betonu mana ocenia zgodnie z ,Zaleceniami dotygzymi oceny jakéci betonu ,in-situ”

w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowyi@9].

Czyszczenie podia naley wykona& przezsrutowanie lub piaskowanie. Podio
betonowe mgna te oczyéci¢c hydromonitorem, czyli wog pod cénieniem ok. 100 MPa.
Przy stosowaniu tej metody naje pamitac o doktadnym wysuszeniu podi po
oczyszczeniu. Naly tez zwrock szczegdbln uwag, aby nie usugt zbyt grubej warstwy
powierzchniowej. Podie naley doktadnie ocz§ci¢c z mleczka cementowego. Negstie
oczyszczoy powierzchng naley odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez
zdmuchn¢cie pytu spezonym powietrzem. Spgarka powinna by wyposaona w filtr
olejowy. Odpylanie nalsy wykonywa& zawsze w kierunku zgodnym z kierunkiem wiatru
wiejacego podczas robot.

Przygotowane podi® powinno spetniawymagania:

— wytrzymalagi¢ gwarantowana néciskanie powinna hiynie mniejsza i wynikajaca z
przyjetej klasy betonu,

— wytrzymatc¢ betonu na rozgganie badana meted,pull-off” powinna wynosé co
najmniej 2,0 MPa. Sprawdzenie wytrzymaopodiaza na odrywanie wykonywane
metody ,pull-off” przy srednicy kgzka prébnego g 50 mm powinno &y
przeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie na 2%zobowanej powierzchni i min.
5 oznaczé wg PN-92/B-01814 [13],

— poditaze powinno by suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez vridypch
sladéw wilgoci i spowodowanych wilgacizaciemnié; przy pomiarze wilgotriei
wilgotnosciomierzem elektronicznym za pode suche nale przyja¢ beton o
wilgotnosci mniejszej od 4%; pomiaréw wilgotbd plyty naley dokonywa
przyradem wycechowanym do pomiaru wilgofgdo materialtdbw o porowatezi nie
przekraczajcej 10%,

— podiaze powinno by czyste: powierzchnia betonu wolna odrych frakcji pytow,
plam oleju, smaréw i innych zanieczyszg@zecer czystdéci podiaza wykonuje si
wizualnie,



— podiaze powinno by gladkie: za podiee gladkie uznaje si powierzchnie nie
wykazupce lokalnych nieréwnii:
— w przypadku wybrzusze- wiekszych ni 3 mm,
— w przypadku zagbien — wiekszych nk 2 mm,
przy czym nieréwngci te nie mog mie¢ ostrych krawdzi,
— szorstk@¢ podiaza badana metadwypetnienia piaskiem nie powinna przekracza
1,0 mm,
— podiaze powinno by réwne: szczeliny poradzy powierzchrnj podiaza, a tag o
diugcéci 4 m utazorg na betonie nie powinny przekracza
— 10 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jestkaze od 1,5%,
— 5 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jest naziejod 1,5%.
Pomiar rownéci podtaza wykonuje si mierac cechowanym klinem praeity
pod aluminiowy tatg dtugasci 4 m, utazorg na badanej powierzchni.

5.5.2.Przygotowanie ptyty zéwiezego betonu

Po akceptacji liyniera i projektanta istnieje nalbwvos¢ przyspieszenia cyklu
realizacji inwestycji dziki zagruntowaniu swiezo wylanego betonu piyty. W tym
przypadku powierzchnia ptyty betonowej powinna Ippddana obrébce wdzeniem do
prézniowego odsysania wody z betonu. Pozpidwym odessaniu wilgoci z piyty, jej
powierzchng nalezy zatrzé na gtadko packmechanicza

Gruntowaniezywicg nalezy wykona natychmiast po uki@zeniu zacierania ptyty.
Powinno ono by wykonane w czasie od 4 do 8 godzin od momentu miglaieszanki
betonowej, czyli przed ukmzeniem pierwszej fazy wzania betonu. Po tym okresie
zywica gruntujca nie zwjyze.

5.6. Gruntowanie podiaa
5.6.1.Zasady gruntowania

Gruntowanie naley zawsze wykonywazgodnie z instrukgj producentasrodka
gruntupcego oraz tylko jednym rodzajefnodka gruntuicego. Podtga zagruntowanego
zywicznym srodkiem gruntujcym nie naley ponownie gruntowa asfaltowymsrodkiem
gruntugcym i na odwrét. Ulgenie dwodch srodkdw gruntujcych: asfaltowego i
zywicznego jednego na drugim jest powsm bkdem, ktéry catkowicie zniszczy
przyczepnét izolacji do podiga.

Nalezy unikat chodzenia pdwiezo zagruntowanym podioi. Wykonam warstwe
gruntupcg nalezy chronié przed zabrudzeniem, wplywem czynnikbéw atmosferychn
Wykonanie izolacji powinno nagii¢ po utwardzeniu sipowtoki z materiatu gruntagego
(w danej temperaturze zgodnie z zaleceniami pratafenajszybciej jak to nitwe.

5.6.2.Gruntowanie podtza za pomog asfaltowychsrodkéw gruntugcych

Do gruntowania nowej ptyty betonowej asfaltowyrodkiem gruntujicym mana
przysypi¢, gdy beton jest w wieku co najmniej 14 dni. Grumamie podiga wykonuje si
przez jednokrotne pomalowanie powierzchni roztworasfaltowym w iléci zalecanej
przez producenta (zwykle jest to od 0,2 do 0,4 Kpy/@uzycie materiatu jest zalee od
rodzaju roztworu asfaltowego oraz od chiofuigpodiaza. Gruntowanie wykonuje siza
pomog watkéw malarskich lub szczotek dekarskich. Czdsgcia roztworu asfaltowego
jest zaleny od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikéw orazvadunkéw pogodowych
(temperatury otoczenia podczas wykonywania robétairu). Optymalny czas schutia
roztworu asfaltowego powinien wynésiod 30 min do 4 godz. ale nie powinien
przekraczad 6 godz. Gdy gruntowana powierzchnia pozostaje depikzez dhaszy czas
moze zosta zapylona.

Prawidtowo zagruntowana powierzchnia po wysetini roztworu asfaltowego
powinna mié jednolig barwe czarm lub ciemnobgzowy, bez smug i przebarwie
Przebarwienia powstajw miejscach, gdzie ulono zbyt cienk warstwe roztworu
asfaltowego lub gdzie podie bylo zatluszczone i roztwor asfaltowy z niegoysght W
dotyku zagruntowana powierzchnia powinna Bucha, tzn. nie kléisic do skory eki oraz
nie zostawia zadnychsladéw na skorze.



Gruntowanie roztworem asfaltowym natewykonywa jednokrotnie, a utmna
warstwa roztworu asfaltowego nie powinnaémbyt gruba. W przypadku dwukrotnego
gruntowania lub ulzenia bardzo grubej warstwy roztworu asfaltowego,poaierzchni
roztworu utworzy si btonka, pod ktdy pozostan resztki rozpuszczalnika, ktére w sposob
istotny ostahi przyczepnéc papy do podiza.

Do przyklejenia papy zgrzewalnej vma przysipi¢c dopiero po catkowitym
wyschniciu srodka gruntujicego.

5.6.3. Gruntowanie podiea za pomog zywicznychsrodkdw gruntuicych

Roboty zwizane z gruntowaniem betonu naleprowadzé scisle wg instrukcji
producentaywicy w zakresie:

— temperatury podie i otoczenia podczas wykonywania robot,
— sposobu oczyszczenia pozido

— proporcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikow,

— sposobu nanoszenigwicy,

— czasu przydatrigi zywicy zmieszanej z utwardzaczem diaycia,
— zwycia materiatow.

Zywice epoksydowessbardzo wraliwe na zmiany warunkéw prowadzenia robét
oraz na hidy technologiczne. Niedotrzymanie warunkéw prodtaenpodczas
wykonywania rob6t mee doprowadzi do niezwizaniazywicy lub ztuszczenia wykonanej
warstwy. Wszelkie kidy w prowadzeniu robét mag spowodowd koniecznéé
wykonywania napraw, za ktore koszty ponosi Wykoreawc
a) Gruntowanigwiezego betonu

O ile instrukcja producenta nie stanowi inaczeyngowanie$wiezego betonu
nalezy wykona& natychmiast po uk@zeniu zacierania plyty. Powinno ono ¢by
wykonywane w czasie od 4 do 8 godz. od momentu miglanieszanki betonowej, czyli
przed ukéczeniem pierwszej fazy wdania betonu. Po tym okresigwica gruntujca nie
Zwigze.

Bezpdrednio przed przyspieniem do gruntowaniazywice nalery zmiesza z
utwardzaczem w odpowiedniej proporcji. Zazwycaayica | utwardzacz dostarczangra
budow w opakowaniach przeznaczonych do zmieszania wsdatbltwardzacz naley
przela& do pojemnika zzywica bazows. Nalery uwaza¢, aby nasciankach pojemnika z
utwardzaczem nie pozostat material. Gdy utwardjast g:sty, naleéy go zeskroba ze
$cianek oraz z dna pojemnika zwica bazows. Mieszanie obu skladnikéw nale
prowadz¢ wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min) mieszadtem hasgcznym uwazajac,
aby nie napowietrzymieszanin. Naley uwaza¢, aby nasciankach i na dnie naczynia nie
pozostat nierozmieszany materiaywica nie zmieszana z utwardzaczem niegzei

Nanoszeniezywicy najlepiej jest wykonywa watkiem malarskim. Swiezo
wykonarny warstwe zywicy nalezy posypa& suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o
odpowiedniej granulacji. Zeli instrukcja producenta przewiduje uktadanigwicy
gruntupcej w dwoch warstwach, dragvarstwe nalezy utozy¢ w terminie zalecanym przez
producenta, zwykle po 24 godz. Beggamnio przed utzeniem drugiej warstwyywicy
naley usura¢ nadmiar posypki piaskowej, kidrposypano pierwsz warstve. Piasek
mozna zmi&¢ szczotkami o sztywnym wiosiu, zdmuglinsprzonym powietrzem lub
zebra& odkurzaczem przemystowym.

b) Gruntowanie mtodego betonu

Aby mazna byto wykona gruntowanie mtodego (w wieku od 3 do 14 dni) beton
nalezy bardzo starannie przygototvaptyte betonow podczas betonowania, poniewa
zarbwno czyszczenie miodej piyty, jak i wykonanigpraw jej gornej powierzchni jest
utrudnione z uwagi na dg wilgotnos¢ betonu oraz na taoze miody beton nie agjnat
jeszcze petnej wytrzymadoi. Gruntowanie takiego betonu dma wykon& jedynie
specjalnymizywicami, ktore mog zwiaza® w srodowisku wilgotnym.

Do gruntowania mtodego betonu ama przysipi¢ w terminie okrélonym przez
producentazywicy. Zwykle jest to wiek 3 lub 7 dni. Przed gramaniem piyta betonu
powinna zost&oczyszczona. Przygotowanie i uktadahyevicy wykonuje s¢ podobnie jak
w przypadku gruntowanigwiezego betonu.
¢) Gruntowanie wilgotnego betonu

Okreslenie wilgotny beton oznacza beton w stanie matagetnym, czyli
beton, w ktérym porysgwypetnione wod, a jego powierzchnia jest ciemna i matowa bez
blyszczcej blonki wody. Nie wolno gruntowabetonu mokrego, na ktérego powierzchni



znajduje s} btyszczaca warstewka wody. deli na powierzchni znajdujeesivarstwa wody,

naleey jg usumé przez przedmuchanie powierzchni gmpmym powietrzem. Beton
wilgotny mazna gruntowd wytacznie zywicami, ktére wizg w srodowisku wilgotnym.

Zywice przeznaczone do gruntowania suchego bet@wigka w srodowisku wilgotnym.

Przed gruntowaniem powierzchnia betonu powinna taZosoczyszczona.
Przygotowanie i ukfadanigywicy wykonuje s¢ podobnie jak w przypadku gruntowania
swiezego betonu.

d) Gruntowanie suchego betonu

Za suchy beton uwa st beton w stanie powietrzno-suchym, czyli beton ddr
powierzchnia jest jednolicie jasna bez zaciemsigpowodowanych zawilgoceniem.

Beton suchy mma gruntowd zywicami, ktore wiza w srodowisku suchym i
wilgotnym. Do gruntowania nowej ptyty z betormywicznym srodkiem gruntujcym,
przeznaczonym do suchego betonwnaoprzysipi¢, gdy beton jest w wieku co najmniej
14 dni. Przed gruntowaniem powierzchnia betonu powi zosté oczyszczona.
Gruntowanie suchego betonu wykonuje gdno lub dwukrotnie. Roboty wykonujeesi
podobnie jak w przypadku gruntowasiigiezego betonu.

5.7. Ukladanie izolacji z pap zgrzewalnych

5.7.1.Liczba warstw izolacji

Izolacje z papy zgrzewalnej mpdoy¢ wykonywane jako jednowarstwowe
dwuwarstwowe. Zaleca giuktadanie izolacji w jednej warstwie, poniewsy one mniej
podatne na bbHy wykonawcze. Na odpowiedzialnych obiektach audatiwych nie
dopuszcza sistosowania systemow dwuwarstwowych. Ligzliktadanych warstw okéka
projekt techniczny izolacji, ktéry powinien dostay¢ Wykonawca.

Przystpujac do wykonania izolacji naky tak zaplanowa roboty, aby
rozpoczynéd od najniszego punktu konstrukcji. Arkusze papy ngleuktada w taki
spos6b, aby woda sptywsgp z arkusza uimnego wyej sptywata na arkusz padtoy nizej
(,zasada dachowki”).

5.7.2.Ukladanie izolacji whaciwej

Izolacg z papy zgrzewalnej wykonujeesprzez przyklejenie warstwy papy na
zagruntowanym podia. Podide maze by zagruntowane asfaltowym lubywicznym
srodkiem gruntujcym. Do przyklejania papy moa przysipic po catkowitym
wyschniciu asfaltowegosrodka gruntujcego lub po utwardzenidywicznego srodka
gruntupcego. Przyklejanie papy rozpoczyna sd zamontowania rolki papy w uchwytach
palnika. Podczas klejenia powierzchr@irkusza papy podgrzewea galnikiem gazowym
do roztopienia asfaltu na spodniej stronie arku®aadczas pracy palnik przesuwa, st
rolka papy jest rozwijana i doklejana do padto Do klejenia arkuszy nalg stosowa
palniki gazowe, ktére unitiwiajg nadtopienie papy jednocree na catej szerokoi
arkusza. Bardzo waym czynnikiem, decydagym o jakdci wykonywanej izolacji jest
dostarczenie odpowiedniej §ic energii cieplnej podczas nadtapiania arkuszatdpieniu
powinna ulec cata warstwa asfaltu znajdaj s¢ pod osnow. Asfalt ten powinien sptywa
z rolki na podiae tworac przed rolly warstwe ptynnego asfaltu o szerod@ okoto 8 do
10 cm. Rozwijana z rolki papa powinna ,t6psi¢ w roztopionym asfalcie i jednocazsge
wyciska nadmiar roztopionego asfaltu tak, aby przez cabsqrzed rozwijanrolka papy
utrzymywata s warstewka ptynnego asfaltu o podanejzejyszerokéci. Ptynny asfalt
powinien wyptywa takze na boki rolki na szerokoi okoto 2 do 6 cm.

Gdy przyklejany arkusz sikonczy, jego krawdz nalezy podtrzyma metalovy
Jasky”, nadtopt od spodu matym jednoptomieniowym palnikiem i dopigtedy potay¢
na podiae.

Poszczegoblne arkusze papyay st ze soly na zakiad:

— poprzeczny (réwnolegle do diugm arkusza papy) o szeradm 8 cm,
— podiwzny (réwnolegte do szerokoi arkusza papy) o szeradm 15 cm.

Styki podiwne gsiadupcych arkuszy naley przesun¢ wzgledem siebie o co
najmniej 50 cm. Nie wolno dopci¢, aby w jednym miejscu nachodzity na siebie 4 azkus
papy. Gdy zachodzi konieczo przyklejenia w jednym miejscu 4 arkuszy, ngle
zawczasu wyek i usuryé naraze najniej potazonego arkusza papy.



W przypadku stosowania izolacji dwuwarstwowej, drugarstve uklada st
bezpdrednio na pierwszej bez ponownego gruntowania.

5.7.3.Wykonywanie obrébek na kragziach izolacji

Miejsca zakéczeh i wywini¢¢ izolacji na krawdziach obiektu oraz przy
dylatacjach, miejscach przébizolacji przez rury i stupy osadzone w plycie oraejsca
osadzé wpustéw i gczkOw wymagaj wykonania robét ze szczeg@lrstarannécia.
Krawedzie przyklejanej izolacji naky nadtapia mocniej n srodkows czgé¢ arkusza, a po
przyklejeniu do podtza izolacg nalezy dodatkowo nagrzapalnikiem.

5.7.4.Wykonywanie stykdw izolacji na granicy etapowaroadt

Zasada wykonywania stykow arkuszy papy w taki §ppaby woda splywaga z
arkusza utéonego wyej sptywata na arkusz patony nizej powinna by stosowana we
wszystkich tych przypadkach, gdy jest to #iwe ze wzgédéw wykonawczych i
organizacyjnych. Mogysie jednak pojawd styki arkuszy wykonane odwrotnie, tj. takie, na
ktérych woda przeptywa z arkusza naklejonegzejnna arkusz naklejony vigj. Takie
przypadki mog mie¢ miejsce na granicach etapowania robo6t izolacyjnpph gdy izolacja
jest wykonywana najpierw w pasach pod chodnikamizaiej na jezdni.

Jezeli zachodzi konieczrio etapowania rob6t, to krawz arkusza papy na granicy
etapu rob6t powinna zostazawsze mocno przeklejona do pado Pozostawienie nie
doklejonej krawdzi arkusza papy, aby pdiej wkleic pod ni inny arkusz i zachowa
.zasa@ dachowki” jest powznym bkdem. Pod krawdzig takiego celowo nie doklejonego
arkusza papy zbierag¢siwilgo¢ i pyt, a czsto arkusz papy na granicy klejenia ulega
uszkodzeniu. Prawidiowe wklejenie arkusza papy pmukostawion krawedz jest
niewykonalne ze wzgtlu na zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej wach oraz
utrudniony dostp palnika. W takim przypadku nalezrobi tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz
papy na granicy etapu rob6t naleprzykleic w catcgici do podiga i pozostawd na czas
przerwy w robotach. Po wznowieniu rob6t keal przyklejonego arkusza papy naje
oczysci¢ ze wszystkich zanieczyszdzena szerok&i okoto 20 cm. Gdy zabrudzenia
powierzchni § znaczne, nalgy podgrzé od géry krawdz przyklejonego arkusza do
nadtopienia asfaltu od gory arkuszécig¢ metalows szpachelk zanieczyszczenia wraz z
czgscia masy asfaltowej, ktéra znajduje; gponad osnow papy. Nasfpnie oczyszczan
krawedz nalezy rozgrz& palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz pglerzykleic
na tak oczyszczarkrawedz.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byzgodne z dokumentacprojektows i ST. Do
robot wykaiczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
warunkéw budowy obiektu i roboty pajidkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania
ogolne”, pkt 6.

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca zobyany jest prowadziprotokdt prac
izolacyjnych, w ktérym w formie tabelarycznej poven podé wszystkie niezédne
informacje o warunkach atmosferycznych, stanie cstesiych materiatléw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow,$db zastosowanych materiatdbw oraz wyniki
bada wykonanej izolacji. Przyktady protokotow kontraibstaty podane w zgdznikach.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodrci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przaesgagvcéw itp.), potwierdzage
zgodnd¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdadii,

b) przedstawd karty techniczne stosowanych materiatéw,

c) ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania
robdt, okrélone w pkcie 2 lub przez fyniera.



Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&Vykonawca przedstawi ignierowi do
akceptacji.

Na zadanie Irkyniera Wykonawca powinien przedstawaktualne wyniki bada
materiatdw wykonywanych w ramach nadzoru wetnanego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zoimamy jest sprawdéi
— nr produktu,
— stan opakowa materiatu,
— warunki przechowywania materiatu,
— dat produkcji i dag przydatnéci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika zeodkiem gruntujcym Wykonawca powinien
ocent jego wyghd.

Przyktady protokotéw z kontroli jakoi materiatdw podano w zgdznikach 1-3.

6.3. Badania w czasie rob6t

Kontrole wykonania rob6t izolacyjnych powinien spraw@dVykonawca, ktory
dokonuje oceny zgodsdoi wyrobu zgodnie z systemem 4 wg Rozpdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawj@sobéw deklarowania zgodieo
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania icltkizna budowlanym (Dz.U. z 2004
r. nr 198, poz. 2041) [30].

Kontrola wykonania robét obejmuje:

— sprawdzenie przygotowania podég
— kontrok wykonania warstwy gruntggej,
— kontrok wykonania izolacji wiciwe;j.

6.3.1.Kontrola przygotowania podia

Podtaze powinno spetniawymagania podane w pkcie 5.5. Przyktad protokotu z
kontroli przygotowania podi@ podano w zatzniku 4.

6.3.2. Kontrola zagruntowania podia betonowego

Po zagruntowaniu podta stan powtoki gruntggej naley ocené wizualnie:

— przy stosowaniu asfaltowychrodkéw gruntujcych: prawidtowo zagruntowana
powierzchnia powinna léyczarna lub ciemnobzowa i matowa. Po dotlkgtiu reka nie
powinna bruda skory,

— przy zastosowaniwzywicznych srodkéw gruntujcych: prawidiowo zagruntowana
powierzchnia powinna lgysucha i lekko blyszera. Po dotkriciu reka nie powinna
brudzi skory. Posypka piaskowa powinnac¢bynocno przyklejona dazywicy i
Czg$Ciowo W ng wtopiona.

Kontrola grubdci uktadanej powtoki gruntggej powinna by wykonywana na
biezagco przez sprawdzenie #o zwzytych materiatdéw, iléci dozowanych skiadnikéw,
czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyeywicznychsrodkéw gruntujcych).

Z utozenia srodka gruntujcego naley sporzdzi¢ protokét. Wzorzec protokotu
zostat zamieszczony w zaknikach 5i 6.

6.3.3.Kontrola ut@enia papy zgrzewalnej

Podczas uktadania izolacji najekontrolowa:

— réwnai¢ ukladania arkuszy i szeroizaktadow,

— wyglad zewrtrzny uktadanej izolacji — ocena wizualna: prawigdo wykonana
izolacja z papy zgrzewalnej powinna ihigednolity wyghd i jednoliz barwe.
Niedopuszczalne gsprzebarwienia, niedoklejeniacgherze, pkniecia, fatldy i inne
uszkodzenia,

— prawidtowas¢ sklejenia krawdzi arkuszy — ocena wizualna: spod przyklejanego
arkusza powinny hywyptywy masy asfaltowej na szeraibokoto 2 do 6 cm,

— stan przyklejenia izolacji do podta — ocena metgdopukiwania: metoda polega na
delikatnym opukiwaniu powierzchni izolacji i poszwlniu miejsc, ktére dajgtuchy
dzwiek. W tych miejscach jest pusta przesfrzpod izolacy, czyli izolacja jest
niedoklejona do podia,

— przyczepnéé izolacji do podiaa.

Po wykonaniu izolacji naly wykona& badanie jej przyczepid do podiga.
Badanie przyczeproi izolacji do poditga powinno by wykonywane na kilku losowo
wybranych przez lzryniera polach na obiekcie. Pole badawcze powinreg powierzchng
okoto 4 nf. Na kadym polu badawczym nalg wykona badania w 5 punktach



pomiarowych. Na obiektach o powierzchni mniejszjl600 M nalezy wyznaczy 2 pola

badawcze. Na obiektachekiszych naley doda jedno pole badawcze nazkie dodatkowo

rozpoczte 2000 M izolowanej powierzchni.
Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie pagl@djaczej mana stosowa jedry z
dwdéch metod oceny przyczepgoizolacji do podiaa:

— metoda odrywania paska: polega na oderwaniu pasiacji o szerokéci 5 cm i
diugcéci 15 cm od podtza i ocenie stanu powierzchni zerwania. Papa powbyta
zerwana w materiale (masie asfaltowej) pepiosnowy. Powierzchnia zerwania nie
powinna bruda skéry. Na powierzchni zerwania nie powinng ldyobnych pcherzy,

— metoda ,pull-off”: polega na odrywaniu metalowychy#ow o srednicy zewntrznej
50 mm, naklejonych na izolacji za pomokleju, przy zastosowaniu specjalnego
aparatu i zmierzeniu sity zrywgiej. Przed naklejeniem dika izolacg nalery nacihé
specjalia koronlg o srednicy rdzenia rownégednicy kgzka. Nacécie naley wykona
przez ca4 grubcg¢ izolacji. Na kadym polu naley naklet po 5 kgzkdéw, oderwa je
aparatem ,pull-off’ i oblicz¢ $éredni arytmetyczy z pomiaru. Pomiary nalg
wykonywa® przy temperaturze otoczenia nie asyej ng +22°C, w cieniu.Srednia
wartas¢ przyczepnéci do podiaa nie powinna by mniejsza od wartei wymaganej,
podanej w tablicy 7.

Tablica 7. Minimalne warkei przyczepnéci izolacji z papy zgrzewalnej do podt
w réznych temperaturach otoczenia

Lp. Temperatura otoczenia, °C :\g:ﬂggj?lgg ng(g;eﬁﬂr?a
1 6 -10 0,7
2 10-14 0,6
3 14 -18 0,5
4 18 - 22 0,4
5 22-26 0,3

Z ulozenia izolacji powinien zosta sporadzony protokét, np. wg wzorca
zamieszczonego w zaizniku 7.

W trakcie robét izolacyjnych nalg sukcesywnie wypeinéaprotokdt pomiarow
warunkow klimatycznych wg wzorca zamieszczonegaczniku 8.

6.3.4.Wady wykonanej izolacji i ich naprawa

Przed utaeniem nawierzchni na izolacji naleprzeprowadzi przeghd izolacji i
jej odbiér. Jeeli w czasie przegtlu zostan stwierdzone uszkodzenia izolacji, to powinny
one zosté& naprawione. Szczeg6towy sposob naprawy powiniestazamkreslony przez
projektanta (lub z nim uzgodniony).

Do najczsciej spotykanych wad izolacji nalg
— niedoklejenie arkuszy na krgdziach,

— pecherze pod izolagj
— uszkodzenia mechaniczne.

Jezeli niedoklejenie arkuszy papy ogranicza do zbyt matych wyptywéw asfaltu
spod arkusza papy, naprawa powinna pdlega nadtopieniu stykéw arkuszy papy
palnikiem od gory. Po lekkim wystygmiu papy krawdz arkusza naley docisrmé do
podiaza.

Pecherze nie magby¢ pozostawione w izolacji. Prawidlowa naprawgciperza
polega na wyekciu prostoktnego kawatka izolacji wokot geherza i usurciu go w
caldsci. Pag nalezy odcina od podiga ostrym nargdziem. Jeeli pod pap byta woda, to
podiaze naley wysuszy. Podiaze, w miejscu po usugtiej izolacji, naley rozgrz&
palnikiem do roztopienia pozostatego na padfasfaltu z papy oragodka gruntujcego.
Na rozgrzane podie naley naklet tatc z nowego materiatu, gajca po 8 cm w kadym
kierunku poza krawdz wyciecia.

Uszkodzenia mechaniczne powstapa skutek przeetia izolacji ostrymi
przedmiotami. Napragv uszkodzé mechanicznych wykonuje ¢sipodobnie jak w
przypadku pcherzy. Z podtéa naley usuw& jedynie oderwane fragmenty izolacji, a
miejsce uszkodzenia naleprzed przyklejeniem taty nadtdpdd géry palnikiem.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogoine”

[1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) zaizolowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0000,Wymagania

ogolne” [1], pkt 8 .

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagprojektows, ST

i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajicych zakryciu podlegaj
podiaze betonowe przygotowane do i#mia izolacji,
zagruntowane podie betonowe,
utozona izolacja wisciwa.
Odbidr tych robdt powinien yzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] oraz niniejszej OST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatriei podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogoélne” [1] , pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:
zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych cilyéwm produkcji,
wykonanie projektu technicznego izolacji,
przystosowanie robét do warunkéw atmosferycznygh fgastosowanie namiotéw),
przygotowanie powierzchni betonowej do wykonani@agji,
zagruntowanie powierzchni betonu,
utozenie izolacji zgodnie z niniejgZOST i dokumentagjprojektovs,
wykonanie badakontrolnych wg pkt 6,
wykonanie napraw ulmnej izolaciji.
Cena uwzgldnia rownie zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczysnie

miejsca pracy.

Wszystkie roboty powinny Ky wykonane wg wymaga dokumentacji

projektowej, ST i niniejszej specyfikacji techniegn

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz OST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktorey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
prace towarzysge, ktore g niezlkedne do wykonania rob6t podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogélne
10.2. Normy
2. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metoagah
3. PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochron@ecs¢ 1. Wyroby

asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow. Glageie
wiasciwosci mechanicznych przy rozgjaniu

4. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe.n@ezzanie temperatury
micknienia. Metoda pigcien i kula
5. PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowezrn@czanie temperatury
tamliwosci metod, Fraassa
6. PN-EN 1767:2002 Wyroby i systemy do ochrony praav konstrukcji
betonowych. Metody badaAnaliza w podczerwieni
7. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaleogtosowane na zimno
8. PN-83/C-04523 Oznaczanie zawséctavody metod destylacyjig
9. PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczazrasu wyptywu za pomac
kubkéw wyptywowych
10. PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody batla Oznaczanie
gestasci (masy widciwej)
11. PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody batla Oznaczanie
lepkdsci
12. PN-78/C-81400:1989 Wyroby lakierowane. Pakoearmirzechowywanie i
transport
13. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w ddwnictwie.

Konstrukcje betonowe izelbetowe. Metoda bada
przyczepnéci powtok ochronnych

10.3. Inne dokumenty

14. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/1 Badanie gryébicarkusza
15. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/2 Badanie grdbio warstwy izolacyjnej pod
osnovy papy
16. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/3 Badanie pragdivosci papy
17. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/4  Badanie sity zryae@ej przy rozrywaniu
18. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5 Pomiar przyczefwio izolacji do podtaa
przez odrywanie (metoda ,pull-off’)
19. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6 Pomiar przyczefrigrzez odrywanie
20. Procedura IBDIiM nr PB/TM-1/7 Pomiar przyczefwio izolacji do podtaa
przezscinanie
21. Procedura IBDIM nr PB/TM-1/8 Badanie sedymejntaztwordéw asfaltowych
22. Procedura IBDIM nr PB/TM-1/9 Badanie wytrzymaio na scinanie stykow
arkuszy papy
23. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/10 Badanie  czasu yeysnia  roztworu
asfaltowego
24. Procedura IBDiM nr TN-3/4/2000 Badanie lefdio
25. Procedura IBDIM nr PB-TWm-Badanie czasu zachowania yd&vosci
24/97 roboczych dla materiatbw z zywic
epoksydowych
26. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegria 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odfda obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

27. Okrdlenie parametrow pap termozgrzewalnych przeznactowyp wykonywania
izolacji przeciwwodnych na mostowych obiektach atredowych, IBDiM,
Warszawa, 2000

28. Zalecenia dotygeze oceny jakéci betonu ,in-sitt” w nowo budowanych
konstrukcjach obiektéw mostowych, GDDP, Warszavg8l

29. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie
sposobOw deklarowania zgodeo wyrobéw budowlanych oraz sposobu



znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 198, poz. 2041)
30. Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewamy nawierzchni asfaltowych na
drogowych obiektach mostowych, IBDiM, Warszawa, 200



PROTOKOLY WYKONANIA ROBOT IZOLACYJNYCH

ZAL ACZNIK NR 1
Kontrakt nr .........ccoeeeeeeee.
Nazwa kontraktu.............
umowanr............eeeeenens

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOK()L’KONTROLI JAKO SCI
ASFALTOWEGO SRODKA GRUNTUJACEGOY

(0] o1 = PSP

=0 T o
7 | (=TSN (0] o0 )
Termin WYKONGNIA PFAC: ..v v ernes it vet ettt vetre e ee e e et e een e e aenreete e e e eanneens

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llos¢ materiatow z partii (il6¢ i pojemna@¢ opakowa)
Numer dostawy

Data przydatngi do wycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej
Certyfikat lub deklaracja zgodéd z PN lub AT (nr, z
dnia, wielkéd¢ dostawy ohjtej danym certyfikatem lub
deklaracy)

Stan opakowanfa

- nieuszkodzone (szt.) [ ]
Wyglad zewretrzny?:

-  zanieczyszczenia [ Jtak [ ]nie
Konsystencja

Inne

Uwagi

) _ naley wypetnia dla kadej partii materiatow

2 _ wiasciwg odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x ]

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



ZAL ACZNIK NR 2

Kontrakt nr ........cc.........
Nazwa kontraktu ...........
umowanr..........ceeeeeenes

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ...
_ PROTOKO KONTROLI JAKO SClI
ZYWICZNEGO $RODKA GRUNTUJACEGO?

(0] ]
=T 0= o P
ZaKres robot: ......o.ovviii [f rysunek zafcznik nr: ............
Termin WYKONGNIA PFAC: ..veuevnet e tet ettt tetee e et e e et e eenre s renreeae e e e eannenns

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo$¢ materiatow z partii (ilé¢ i pojemna¢ opakowa)
Numer dostawy

Data przydatnéci do wycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej
Certyfikat lub deklaracja zgodéa z PN lub AT (nr, z
dnia, wielk@¢ dostawy ohjtej danym certyfikatem lup
deklaracy)

Stan opakowanfa

- nieuszkodzone (szt.) [ ]
Konsystencja
Witracenid’ [ Jtak [ ]nie
Kolor”

Inne

Uwagi

— naley wypehia dla kadej partii materiatow

— wiaciwg odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x ]

1
2)

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



ZAL ACZNIK NR

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr

3

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
Umowa nr

PROTOKOL KONTROLI JAKO S$CI

MATERIALOW IZOLACJI ARKUSZOWYCH

ObieKt: ..
Element: ...
ZaKres robot: .......oviie
Termin wykonania prac: .........coceevveriveernnennnnn.

1

~[m? rysunek zaicznik nr: .........

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

llo$¢ materiatow z partii

llo$¢ materiatu wbudowanego

Numer dostawy

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodéd z PN lub AT (nr,
z dnia, wielk@¢ dostawy olgjtej danym certyfikaten
lub deklaracj)

Wyglad zewretrzny?:

Sklejenie papy w rolc¢é

[ ]tak

Y _ naley wypetnia dla kadej partii materiatow

2 _ wiasciwg odpowied nalery zaznaczy krzyzykiem [ x |

Miejscowas¢ i data Wykonawca

Inspektor Nadzoru



ZAL ACZNIK NR 4

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr

Kontrakt nr
Nazwa kontraktu
umowanr..........coeeeeennns

PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLO ZA BETONOWEGO

(0] o1 =<
Element: ..o

Zakres robot: ........oociiii i,
Termin wykonania prac: ............

e[ TysUNEk ZafcZNIK I ......

Sposob czyszczenia

Wytrzymatdi¢é na  odrywani@

(MPa)

wyniki zawiera zacznik nr
wartas¢ srednia wart& minimalna
[ ]wnormie [ ]poza nogm

Czysta¢ podiaza”

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wyraa@

Gladkadi¢ podiaza’

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wyraa@

Szorstké¢ podtaza” (mm)

wyniki zawiera zaktznik nr
wartas¢ srednia warté maksymalna
[ ]wnormie [ ]poza nogm

Rownai¢ podiaza’)

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wyraa@

Wilgotnosé podiaza’)

[ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wyraa@

Data i godzina zakmzenia pra¢

przygotowania podia

Data Godzina

Inne (w zaleznosci od rodzaju metody
zabezpieczenia powier zchniowego)

Uwagi

Jaka¢ przygotowanego podia:

[ ]spetnia wymagania
[ ] nie spenia wymaga
(kwalifikuje sé do poprawy)

D _ wiaciwa odpowied nalery zaznaczg krzyzykiem [ x ]

Miejscowai¢ i data

Wykonawca Inspektor Nadzoru



ZAL ACZNIK NR 5

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKO $CI ZAGRUNTOWANEGO PODLO ZA
BETONOWEGO SRODKAMI ASFALTOWYMI

[ 0] P
=T =T o
Zakres robot: ......ooeii [f rysunek zajcznik nr: .............
Termin WYKONANIA PrAC: v vueunet e vet et e vetre e et e e e et e eenre e renreeaeaen e eaanns

Nazwa materiatu

Producent

Technika aplikacji

Wyglad zewretrzny”

- bawaczama | [J@k [ Inie |
—  powierzchnia matowa [ ]tak [ ]nie
Brudzenie skory przy dotyKl [ ]tak [ ]nie
Inne np. przebarwienia, szkliste strefy [ ]tak [ ]nie
Jaka¢ zagruntowanego podia: [ ] spetnia wymagania

[ ] nie spenia wymaga
(kwalifikuje s¢ do poprawek)

D _ wiasciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x |

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



ZAt ACZNIK NR 6

Kontrakt nr ...................
Nazwa kontraktu ............
umowanr.........ccoeevvennns

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKO $CI ZAGRUNTOWANEGO PODLO ZA
BETONOWEGO SRODKAMI ZYWICZNYMI

OB .t e e e e
ST 0T o | PP
ZaKres robot: .......ooiiii [ rysunek zafcznik nr: ..........
Termin WYKONANIA PrAC: ..veu e et e tet et e tetre e e et et e et e eenre e renre aaeaen e aaenees
Nazwa materiatu
Producent
Technika aplikacji
Wyglad zewwtrzny? L]
—  powierzchnia lekko blyszgza [ Jtak [ ]nie
Brudzenie skory przy dotykl [ ]tak [ 1nie
Posypkapiaskieth |
- roziozenie [ ]réwnomierne [ ] nieréwnomierne
- wklejenie [ ] mocne [ ]stabe
Jaka¢ zagruntowanego podia: [ ] spetnia wymagania

[ ] nie spelnia wymaga

(kwalifikuje sé do poprawek)

D _ wiasciwa odpowied nalezy zaznaczy krzyzykiem [ x |

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



ZAL ACZNIK NR 7

Kontrakt nr ...................
Nazwa kontraktu ............
umowanr..........c.oeeeenen.

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ... .. DZIALKANr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKO S$CI
WYKONANIA [ZOLACJI ARKUSZOWYCH

L6 1] PP
=T 0T o P
ZaKres roboOt: .....ovov i [F rysunek zajcznik nr: .........
Termin WYKONANIA PIAC: ... euu et e cen ettt venee e vetre et aee e eanee e reneeeaeaenaaeeens

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Przyczepnéc? wyniki wg zahcznika nr ...

- metod, pull-off [MPa] wartcs¢ srednia ... wart& minimalna .....

- [ ]przytemp. 8C [ 1przytemp. 22C

- [ ]spetnia wymaganie [ ] nie spetnia wymagania

- metod, odrywania paska| [ ]spetnia wymaganie [ ] nie spethia wymagania
Technika aplikacji
Wyglad zewrgtrzny”

s bawa | [ liednolita [ ]niejednolita |
T._._NiedoKlejenia | [tk ] [ Jnie |
T....bgcherze | . [tk ] [ Jnie |
Tbeknigcia | [tk ] [ Jnie |
cofady [k ] [ 1nie |
- inne

Szeroke¢ zakladéwwynost | ]
- poprzeczny (réwnolegle [ Jtak [ ]nie
_____dodhugdciarkusza)8cm ]
- podtwny (rownolegle do [ ]tak [ ]nie

szerokdci arkusza) 15 cm
Pomiar szerokii wyptywu z [ ]spetnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
zaktadd
Jaka¢ natazonej powtoki: [ ]spetnia wymagania
[ ] nie spenia wymaga
(kwalifikuje s¢ do poprawek)
U _ wiasciwg odpowied nalery zaznaczg krzyzykiem [ x |

Miejscowai¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



ZAt ACZNIK NR 8
Kontrakt nr ..................

Nazwa kontraktu ...........
umowanr....................

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....

PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH Y
16 1] N
=T 0= o P
ZaKres robot: ..o [ rysunek zajcznik nr: ..........
Termin WYKONGNIA PFAC: v eu et tet et eevetre e et re e et e eenre e eenr e aae e e e eannenns
Nr dziaki Data Silne | Zachmu-| Opad | Wilgotnos¢ | Temp. Temp. Temp.
(m?) i godzina| promie- | rzenie | atmosfe-| wzgledna podiaza punktu
niowanie ryczny [%0] powietrza [°C] rosy
stoneczn [°C] [°C]
e
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
zakcznik
ne) -
1
zakcznik
ne?) -
1
zakcznik
ne -
Uwaga Pomiary warunkéw klimatycznych naleprzeprowadzaco 3-4 godziny i prz
kazdej odczuwalnej zmianie pogody

D _ protokoét naley stosowd do catdci zabezpieczanej powierzchni
2 _ zahcznik nr ... zawiera szkic dziafki

Miejscowas¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



